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HELMAN LTDA.

Somos una empresa con mas de 20
anos de experiencia en el desarrollo y
fabricacién de valvulas para el manejo y
control de agua y liquidos livianos,
elaborados en bronce, latén, aluminio y
hierro.

Fundada por el Ing. Alemdan Helmut Diehl
Bauer en el afo de 1982, en Bogotd,
D.C., Nuestros productos cumplen con
las especificaciones técnicas, brindando
un servicio sobresaliente gracias a la

calidad en su proceso de fabricaciéon.

€n la actualidad cubrimos el mercado
nacional con mas de 2000 puntos de

venta activos,  contando entre sus
principales clientes a la Empresa |.H.M.,
primer fabricante de equipos y
maquinaria para bombeo de agua del
pais. Ademas exportamos a paises
como Honduras, Costa Rica, Guatemala,
Panamd, €l Salvador, €cuador,
Venezuela, Pery, Bolivia y Puerto Rico.
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VALVULA MATRIZ

® HELMAN

Lo vdlvula piloteada HELMAN
funciona como valvula matriz de los
circuitos controladores de nivel,
altitud y reguladora de presioén:

Caracteristicas Técnicas:

-Cuerpo y tapa construidas en
hierro ASTM A 126.

-Conjunto interno en bronce guiado
por un véstago en acero inoxidable

-Diafragma de neopreno reforzado
con nylon.

- Porta boquilla en bronce con
boquilla en acero.

- Las valvulas piloteadas HELMAN
poseen un afo de garantia por
defecto de fabricacion.
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DN L(mm) @ Brida (B) # de pernos N CANT | COMPONENTE MATERIAL
ANSI 125 ANSI 250 ANSI 125 ANSI 250
1 1 Cuerpo Bridado Hierro Fundido
o 216 6" 6.5" 4 8 2 1 Tapa Hierro Fundido
o1" 216 7" 75 4 8 3 2 Tuerca Vastago Acero Inox.
3" 335 25" 8.95" 4 8 4 2 Plato ajuste Diafragma| Bronce SAE 41
4" 410 0" 10" 8 8 5 1 Diafragma Neopreno
6" 53] 11” 125" 8 8 6 1 Buje ajuste sello Bronce SAE 41
7 1 Plato ajuste sello Bronce SAE 41
8 2 O-Ring (Véstago) Nitrilo
9 1 O-Ring (Porta Boquilla)| Nitrilo
10 1 Anillo Acero Inox.
11 1 Plato porta sello Neopreno
12 1 Porta boquilla Bronce SAE 41
13 1 Vastago Acero Inox.
14 8 €sparrago Zincado
15 8 Tuerca Zincado
16 8 Arandela Zincado
= 17 1 Resorte Acero Inox.

Restriccion del flujo

Apertura de la Vélvula




VALVULA REGULADORA PILOTEADA

HELMAN

Usos y Aplicacion

alcanzar nuevamente, el

presion pre fijado para el sistema.
repite continua y

Lo vdlvwula reguladora piloteada tiene €ste ciclo se

como aplicaciéon principal, regular la  automadticamente.

presiéon de suministro de agua en las
redes hidrdulicas de casas y edificios.

Permite reducir la presion de entrada de
agua, a un valor tal, que sea el 6ptimo
para el sistema hidrdulico que requiera
atender.

Funcionamiento

Cuando la presién de entrada es igual a
la presién pre graduada, la valvula piloto
se cierra automdticamente, generando
una presién tal que acciona el diafragma,
interrumpiendo el paso de agua.

€n el momento en que la presién de
salida desciende, el piloto se abre
parcialmente, actuando inmediatamente
sobre el diafragma el cual se abre,
permitiendo el paso de aqua, hasta

PROCEDIMIENTO D€ CALCULO VALVULAS REGULADORAS
PILOTEADAS

DATOS NECESARIOS PARA SELECCIONAR LA VALVULA

Presion de entrada Pe PSI
Presion de salida Ps PSI
Caudal Q@ GPM

SELECCION DE LA VAWULA
1.Caleular el Cv requerido:

o
N

2.Confrontar el Cv calculando con el Cv de la tabla (Figura 2)

v=

3.€l tamado de la valvula se escoge con el Cv mas aproximado
por encima de calculado.

4. Verificar que el tamadfo escogido permita el flujo

5. Verificar que la caida de presién no ocasione cavitacion a
través de la grdfica (Figura 1)

PRESION D€ ENTRADA PSI:

GRAFICO DE CAVITACION

punto de

(FIGURA T)
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VALVULA REGULADORA PILOTEADA

HELMAN

Instalacién (Figura 3)

Para el correcto funcionamiento de la g
vélvula reguladora de presiéon se debe
tener en cuenta durante su instalacién: Q

1- Verificar que los registros (A y B) que
se encuentran dentro del circuito de la
vélvula se encuentren cerrados para

evitar una posible obstruccién dentro de B8
la cédmarainterna. /

2-Después de verificar los registros se R) (Figura 3)

procede a purgar la vdélvula, abriendo el
registro (A) y cerrando el registro(B) que
se encuentra dentro del circuito a la
salida de la vélvula, en este momento la
cdmara obtiene un contenido de agua
que permite que esta baje para
bloquear el paso de la misma a la salida
de la vdlvula, este proceso dura
aproximadamente 15 a 20 sequndos.

3-Una vez purgada la vélivula, se abre el
registro (B) a la salida de la valvula y el
piloto procede a realizar el proceso de
regulacion.

Calibracién (Figura 4)

Se procede a verificar si el rango de
calibraciéon de la vélvula es el correcto.

Recomendaciones

1-Se debe instalar un sistema de filtros
antes de la vdlwla reguladora de
presion, que se encargue de retener las
impurezas y particulas sélidas que
puedan llegar a deteriorar la vdlvula
piloto, asi como también a la vdlvula
matriz. Igualmente se recomienda
instalar una via alterna de flujo (By
pass), para garantizar que no se
interrumpa el paso de agua en caso de
que la vdlvula requiera mantenimiento
y el fluido lleque a su destino final.

2-€s importante que el cliente le
proporcione los datos necesarios a la
empresa HELMAN LTDA. tales como la
presion de entrada, la presidon de salida
y el caudal, para realizar el proceso de
cdleulo y selecciéon de la valvula, con el fin
de garantizar el éptimo funcionamiento
del producto.

3-La vdlvula puede ser instalada tanto
vertical como horizontalmente,
Advirtiendo un mayor desgaste en
algunos de sus componentes al ser
instalada de forma vertical |

4- Se instala un mandémetro (D) dentro
del tramo de tuberia que se encuentra a
lo salida de la vdélvula sequido de un (D) Mandémetro
registro (€), este se debe cerrar

lentamente para obtener la lectura en el (€ Registro

manémetro de la presiéon que se (Figura 4)
encuentra dentro del ducto.

Silalectura esincorrecta

5-Se localiza el piloto regulador (c)
dentro del circuito de la vélvula que se
distingue por una caperuza de color
verde. Soltando previamente el tornillo
que la sujeta se procede a girar la
caperuza sequn el sentido de giro que se
requiera, si es mayor o menor la flecha
dentro de la caperuza lo indica.
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® HELMAN

€squema de instalacion

1- Vdlvula de compuerta
2-Filtro tipo Y

3- Manémetro

4-Vdlvula reguladora piloteada
5- Manédmetro

6- Vdlvula de compuerta

PILOTO REGULADOR DE PRESION
Mantenimiento e inspeccién

1- Cerrarlavalvula

2- Aliviar la presién de salida

3- Soltar el tornillo sin desenroscarlo en
su totalidad

4- Aflojar el resorte de presion
girando el mando ajustable hacia la
izquierda

5- Aflojar la tapa de resorte

6- Quitar el anillo deslizable

7- Sacar con unos alicates el conjunto
de la valvula

50 a80cm

50 a80cm

La revisién debe hacerse para los
siguientes elementos

1- Comprobar que la arandela el anillo
y el borde de la boquilla se encuentren
en buen estado

2- Limpiar el filtro o de ser necesario
remplazarlo.




VALVULA FLOTADORA PILOTEADA

HELMAN

Usos y Aplicacion

La vdlvula flotadora piloteada tiene
como funcién controlar el nivel de
tanques y reservorios permitiendo que
ingrese al tanque la misma cantidad de
liquido que esta saliendo.

abriendo parcialmente el conjunto
interno para mantener el flujo de agua
necesario evitando que el nivel siga
descendiendo.

*La Vélivula flotadora piloteada HELMAN
tiene un afo de garantia por defecto de

fabricacién.
Funcionamiento
Cuando el nivel del tanque llega al
mdximo cierra el piloto (vdlvula de
flotador de @1/2"),devolviendo el flujo
hasta la vdlvula matriz creando una
presiéon capaz de cerrar el conjunto
interno e impedir que se sigua llenando
eltanque.
Cuando baqja el nivel de agua en el
tanque el piloto se abre liberando la
presion en la cdmara de diafragma
ESQUEMIA GENERAL FUNCIONAMIENTO
DE LA VALVULA FLOTADORA PILOTEADA
Tamano L Caudal Max  Brida ©
GPM ANS|

2" 216 125/250

25" 216 125/250

3" 313 460 125/250 — : : ¥ QmD

4" 382 800 125/250

6" 510 1800 125/250 1

1-Valvula de flotador _L -

2-Vélvula de compuerta
3- Filtro

4-Vdlvula de Aguja
5-Ventosa

6-Vdlvula de bola
7-Vdlvula matriz
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Instalacién

Para el correcto funcionamiento de la
vélvula flotadora piloteada se debe
tener en cuenta durante su instalacion:

1- Del codo (A) de la vdlvula se extiende
la derivacién (B) al piloto que debe estar
instalado en la  parte superior del
tanque para controlar su nivel, esta
derivacién se puede hacer en tuberia de
pvc o acero galvanizado de @'e".

2- Se debe realizar una instalaciéon que
permita la inspeccidon y el mantenimiento
de la vdélvula en cualquier momento por lo
cual se debe colocar una vdlvula de
compuerta antes y después de la vélvula
matriz asi como también un filtro que
retenga las impurezas.

3-Verificar que el registro (¢) que se
encuentra  dentro del circuito de la
vélvula esté cerrado para evitar una
posible obstrucciéon dentro de la camara
interna de esta.

4-Después de verificar el registro se
procede a purgar la vélvula, abriendo el
primer registro, empujando la bola
dentro del tanque para cerrar el piloto,
el flujo de agqua ejerce una presién capaz
de empujar el conjunto interno de la
vélvula matriz e impedir el paso de agua
a través de esta, este proceso se realiza
hasta que salga en su totalidad el aire
del circuito através delaventosa.

5- Una vez purgada la vélivula, se abre el
registro (A) a la salida de la valvula y la

valvula comienza a realizar su
operacion..

Recomendacién

6-la vdlvula de aguja (D) como

restriccién al flujo impide a su vez el golpe
de ariete dentro de la cdmara, se hace
indispensable que dicha vélvula no sea
manipulada por el instalador después de
serentregada porel fabricante.

7. La vdlvula puede ser instalada tanto
vertical como horizontalmente,
Advirtiendo un mayor desgaste en
algunos de sus componentes al ser
instalada de forma vertical.

I.Iil
0:4!

Lla vdlvula de flotador HELMAN
funciona como piloto y viene con
varilla enlatén y bolla de cobre.

ESQUEMA GENERAL
CAMARA DE QUIEBRE

Filtro en "Y"

Vaélvula
flotadora
piloteada

Lo cémara de quiebre perrrjité reducir la
presion proveniente de un metida,
consta principalmente de una vdlvula
flotadora piloteada y unfiltroen “Y".



VALVULA CONTROL ALTITUD

® HELMAN

Usos y aplicacién

La Valvula control de altitud tiene como
objetivo controlar el nivel de tanque,
permitiendo mantener un nivel constante
ya que controla un nivel maximo y minimo
por que su funcionamiento se da a través
de un piloto control de altitud y no de
una valvula de flotador.

Funcionamiento

1. €l piloto control de altitud entra en
funcionamiento cuando ya instalado en
obra se procede a ajustar el tornillo
regulaciéon para contraer el resorte, esta
operacién se realiza hasta encontrar la
presién adecuada para mantener el nivel
deltanque.

Lla linea sensora se instala donde se
considera el nivel minimo de llenado del
tanque. Cuando el agua rebasa el nivel
determinado anteriormente durante la

Beneficios

1. Lla vélvula piloteada accionada por el
piloto control de altitud no requiere la
instalacién de una vélvula de flotador de
@'". Siendo el flotador una de las
partes que mas origina desgaste debido
al oleqgje.

2. €l piloto control de altitud mantiene
un nivel méximo y minimo en el tanque,
permitiendo que éste recobre
répidamente el nivel requerido y cierre
la valvula piloteada.

Calibracién, envia la senal de flujo de
agua al piloto control de altitud y éste a
su vez a lo c<dmara de la valvula
piloteada, ejerciendo Una presion en el
conjunto interno de la vdlvula matriz
impidiendo el paso de agua a través de
ésta y altanque.

ESQUEMA GENERAL FUNCIONAMIENTO
DE LA VALVULA CONTROL DE ALTITUD

Spoice

1. Véivula de
compuerta

2. Piloto control de
Altitud

3. fFiltro

4. Vélvula de
aguja

5. Ventosa

6. Vélvula de bola
7. Linea Sensora.
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Instalaciéon

Para el correcto funcionamiento de la
valvula de control de altitud se debe
tener en cuenta durante su instalacion:

1- Realizar una instalacién que permitala
inspeccion y el mantenimiento de la
vdlvula en cualquier momento por eso se
debe colocar una vdlvula de compuerta
antes y después de la vélvula matriz asi
como también un filtro que retenga las
impurezas.

2-la linea sensora debe instalarse por
debaqjo del nivel minimo determinado
para el tanque.

3- Para realizar la calibracién se
recomienda instalar una manguera del
piloto hasta el drenaje de la vdlvula
matriz con el fin de hacer visible el liquido
y facilitar este proceso.

Recomendaciones

1. Para obtener el mejor desempeno de
la vélvula, la calibracién del piloto control
altitud se debe hacer en obra y no en un
banco de prueba.

2. Debido a su peso, es recomendable
instalar una platina que sirva de apoyo al
piloto control de nivel, preferiblemente
que esté sujeta a los pernos de la tapa
de lavdlvula piloteada.

3. Para facilitar los trabajos de
mantenimiento cuando la vdlvula de
control lo requieraq, se recomienda ubicar
ontes y después de esta una valvula
de compuerta. lgualmente se
recomienda el montaje de un By pass
que permita que el flujo de agua no se
interrumpa durante una futura
reparacién de la valvula.

ESQUEMA GENERAL PILOTO
CONTROL DE ALTITUD

3 Caperuza Latdn 1
4 |Guiaresorte Latén 1
5 Resorte Acero Inox. 1
6 |Tuerca plato ajuste Latdn 1
7 |Cdmara diafragma superior]  Latdon 1
8 |Cdmara diafragma Inferior Laton 1
9 Diafragma Nitrilo 1
10 |Plato diafragma superior Latén 1
11 [Plato diafragma Inferior Laton 1
12 |Vastago Latén 1
13 |Tornillo Zincado 4
14 |Arandela Zincado 4
15 [|Tuerca Zincado 4
16 |Cdmara Linea sensora Latén 1
17 |O-ring Nitrilo 3
18 |Niple hexagonal @'/4" Latén 1
19 [Valvula Honeywell Bronce 1




ESQUEMA GENERAL DE INSTALACION
PARA VALVULAS PILOTEADAS
(CIRCUITO BY PASS)

Via Alterna de flujo
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NOTAS
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